M 23.30.00 KAPY CHODNIKOWE

M 23.30.06.35 MONTAZ PREFABRYKOWANYCH DESEK
GZYMSOWYCH Z BETONU POLIURETANOWEGO,

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z zakupem i montazem prefabrykowanych desek gzymsowych z betonu
poliuretanowego (polimerobetonu), ktore zostang wykonane w ramach projektu pn.:

~PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 115074R OD KM 0+456,00 DO KM
1+399,83 ORAZ DROGI GMINNEJ NR 130518R W KM 0+009,00 DO KM 0+090,34
WRAZ Z REMONTEM MOSTU NA RZ. TABOR W M. POSADA GORNA.”

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy, oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja czynnoéci zwigzane z wykonaniem i zmontowaniem
desek gzymsowych na dlugos$ci przgsta i skrzydet przyczotkow.
Roboty objete niniejsza specyfikacja dotycza :
(a) zakupu w wytworni prefabrykatéw, wykonanych zgodnie z projektem;
(b) dostarczenie prefabrykatow na budowg;
(c) montaz desek gzymsowych do zbrojenia i kotew kap chodnikowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi wlasciwymi normami oraz
okresleniami podanymi w SST D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt.2.
2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdéw podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.2.
2.2. Materialy do wykonania montazu

Deski gzymsowe nalezy wykona¢ w wytworni prefabrykatow wg projektu technicznego. Deski nalezy
wykona¢ z betonu poliuretanowego minimum B-40, zbrojonego stalg 18G2-b. Wymiary geometryczne desek
wynoszg 100x65x4 cm.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.3.
Sprze¢t stosowany przy budowie obiektu powinien by¢ sprawny technicznie, uzytkowany zgodnie
z przeznaczeniem i instrukcja obstugi, przy zachowaniu obowigzujacych przepiséw BHP.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu do montazu o odpowiednich parametrach technicznych,
tj.: udzwigu, wysokosci podnoszenia i wilasciwych zalezno$ciach udzwig - wysieg 1 udzwig - wysokos¢
podnoszenia. Zaleca si¢ zastosowa¢ zurawie samojezdne.



4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.4.
4.2. Wymagania szczegolowe

Prefabrykaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi o wystarczajacej nosnosci,
zachowujagcych wymagane skrajnie - drogowa lub kolejows. Prefabrykaty musza by¢ rozmieszczone
roéwnomiernie na skrzyni tadunkowej, zabezpieczone przed przesuwaniem si¢, uderzeniami i wywroceniem.

Prefabrykaty mozna przewozi¢ tylko na paletach spigte tasma. Jednostka transportowa jest 1 paleta , na
ktorej znajduje sie 30 szt. prefabrykatow. Palety mozna uklada¢ wytgcznie obok siebie.

Roztadunek prefabrykatow moze odbywac si¢ jedynie w jednostce transportowej , za ktoéra uwaza si¢ 1
palete . Rozladunek najlepiej prowadzi¢ przy uzyciu woézkéw widlowych samojezdnych . Pojedyncze
prefabrykaty mozna podnosi¢ jedynie za specjalne prety montazowe.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.5.
5.2. Montaz prefabrykatow plyt gzymsowych

Do szkieletu zbrojeniowego kap chodnikowych oraz do kotew taczacych kapy z pomostem nalezy
przymocowa¢ prefabrykowane ptyty gzymsowe, tgczac odpowiednie prety za pomocg spawania. Plyty gzymsowe
stanowig jednoczesnie szalunek boczny kap oraz zewngtrzny element ptyty pomostu. Do wypoziomowania ptyt
nalezy uzy¢ klindbw betonowych. Stabilizacje plyty gzymsowej uzyskuje si¢ przez przyspawanie preta poziomego
wystajacego z plyty gzymsowej do §ruby kotwiacej kape chodnikowa. Potozenie blachy gornej sruby kotwiacej
ustala si¢ przez zespawanie blachy ze sruba w trakcie montazu ptyt gzymsowych.

Plyty gzymsowe nalezy tak montowaé, aby zapewni¢ dylatacje pomigdzy poszczegdlnymi
prefabrykatami. Powstala szczeling dylatacyjna wypeknic¢ silikonem lub inng podobna masa elastyczna.

5.3. Tolerancje wykonawcze

Doktadno$¢ montazu powinna wynosic:

+1.5 cm - dla przesuni¢cia elementu w pionie,

+1.0 cm - dla przesuni¢cia poziomego w kierunku poprzecznym do osi mostu,
+1.0 cm - dla przesunigcia poziomego w kierunku podluznym do osi mostu,
+1.0 cm - dla réznicy strzalek krzywizny sgsiednich piyt;

Konstrukcja ptyt po zmontowaniu i poszczegdlne prefabrykaty powinny odpowiada¢ warunkom podanym w
PN-77/B-10040 , a takze AT/ 97- 03- 0093 .

Dopuszczalne odchylki wymiarow prefabrykatow wynosza:

-2 mm - dla wysokosci ptyty;

-2 mm - dla szerokosci piyty;

-3 mm - dla dlugosci ptyty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.6.
6.2. Kontrola materialow i robot

W trakcie wykonywania rob6t nalezy dokona¢ kontroli zgodnie z normg PN-77/B-10040, zwracajac
szczegdlng uwagg na:
- sprawdzenie prefabrykatow:
wyglad og6lny,
wytrzymatos¢ betonu elementu,
wartosci odchytek wymiarow,
- sprawdzenie montazu prefabrykatéw metodami geodezyjnymi z doktadnos$cia:
+ | mm - dla pomiaréw niwelacyjnych,
+ 0.1% - dla pomiarow liniowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 mb zakupionej i zamontowanej deski gzymsowej uwzgledniajacej zakup
elementu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.8.
8.2. Szczegélowe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlegaja:
— geometria i jakos$¢ prefabrykatow dostarczonych z wytworni;
— poprawno$¢ prefabrykatu przygotowanego do montazu,
— montaz prefabrykatow do pomostu zgodnie z pkt.5. niniejszych SST.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,
pkt.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa platnosci jest przyjecie wykonanych robot przez Inzyniera.
Cena zmontowanego prefabrykatu obejmuje :
— zakup (wykonanie) prefabrykatu wraz ze zbrojeniem;
— przygotowanie konstrukcji przesta do montazu prefabrykatow;
— zmontowanie poszczegolnych prefabrykatow z zapewnieniem prawidtowosci wykonania,
Cena uwzglednia réwniez koszty dojazdu sprzetu montazowego oraz przygotowanie i uprzatnigcie stanowiska
pracy, tacznie z ewentualnymi pomostami roboczymi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-77/S-10040 ,,Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.”
[2] AT/ 97- 03- 0093 Aprobata Techniczna IBDiM ,,Elementy mostowe polimerobetonowe ANCOR”.



