SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D - 07.00.00 URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU
07.05.01. BARIERY OCHRONNE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sga wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem barier ochronnych stalowych na zadaniu:

~PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 115074R OD KM 0+456,00 DO KM 1+399,83
ORAZ DROGI GMINNEJ NR 130518R W KM 0+009,00 DO KM 0+090,34 WRAZ Z

REMONTEM MOSTU NA RZ. TABOR W M. POSADA GORNA.”

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pdp. 1.1

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z wykonywaniem stalowych barier ochronnych wg PN-EN 1317-5+A1:

1.4.

bariery ochronne stalowe przektadkowe o parametrach:
poziom powstrzymywania N1
klasa poziomu szerokosci pracujgcej W1

Okreslenia podstawowe

Dla celdéw niniejszej SST przyjmuje sie nastepujace okreslenia

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

Bariera ochronna stalowa - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane
w celu fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach gdzie to jest
niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie
przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujacymi sie w poblizu jezdni.
Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowej.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

Bariera dzielaca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie dzielacym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu
na druggq strone.

Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

Bariera wysiegnikowa- bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem wysiegnikdéw zapewniajacych odstep miedzy stupkiem a prowadnicg co
najmniej 250 mm.

Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow za
posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od
100 mm do 180 mm




1.4.8. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio
do stupkow.

1.4.9 . Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy

stalowej, majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia
pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztatcac sie
stopniowo i w sposdb plastyczny. Odréznia sie dwa typy profilowanej tasmy
stalowej: typ A i typ B, roznigce sie ksztattem przettoczen.

1.4.10. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej),
prostokatnej) lub ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o
szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadania bariwerze korzystniejszych wiwsciwosci kolizyjnych
( niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w
pierwszej fazie odksztatcenia lub przemieszczania stupkéw nie3 jest odginana do
dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.11. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy
stalowej lub z ksztattownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnica a
stupkiem, ktérego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od
stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewnia duzg podatnosc¢ prowadnicy
bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dos¢ tagodnie obcigza stupki sitami od
nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.12. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:
Typy barier ochronnych zgodnie zgodnie z punktem 2.1.

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Bariery ochronne musza posiada¢ deklaracje zgodnosci z aktualng aprobatg techniczng
wydang przez IBDIM. Muszg by¢ przebadane zderzeniowo zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN 1317. Nalezy zastosowac typowe bariery ochronne wraz z zakotwieniem, z prowadnicg z
profilowanej tasmy stalowej na stupkach stalowych, zabezpieczone antykorozyjnie. Dla
elementéw barier stosuje sie stale gatunkéw zgodne z normg PN-EN 10025. Dobdér materiatéw
do barier ochronnych powinien zapewnia¢ odpowiedni poziom powstrzymywabia oraz
odpowiedni poziom szerokosci pracujacej.

Zastosowanie bariery powinny spetnia¢ nw parametry:
-w przypadku zabezpieczenia skarpy nasypéw: H1, W5:
Zastosowanie barier o innych parametrach nalezy uzgodni¢ z inzynierem.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery oraz
nawigzujacy do ustalen producenta.

Do elementéw tych naleza:




- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, swiatta odblaskowe,
- taczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.

Do ustawienia barier ochronnych Wykonawca uzyje bariery uprzednio rozebrane.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadac¢ ustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadac¢ PN-H-93461-15,

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkdw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne
z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow
powtoki antykorozyjnej.

2.3.2. Stupki

Stupki wykonuje sie zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, teowym, zetowym lub sigma. Wysokos$¢ $rodnika ksztattownika wynosi zwykle od
100 do 140 mm. Wymiary najcz esciej stosowanych stupkow stalowych przedstawiono w
zataczniku 11.8.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak
widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sq usuniete wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna miec¢ tagodne wyciecia
i zaokraglone brzegi, a grubos$c¢ ksztattownika nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng
dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdiuznej ksztattownika. Powierzchnia
koncow ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pekniec¢ i sladéw jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.
Ksztattowniki powinny byc¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wtasnos$ci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 [11]
- tablica 1 lub innej uzgodnionej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wilasnosci ksztattownikéw, wediug PN-H-84020 [11]

Granica Wytrzymatos¢ na
Stal plastycznosci,minimum dla rozciaganie dila
ksztattownikow, MPa ksztaltownikow, MPa
St3 W 195 od 340 do 490
St4w 225 od 400 do 550




2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i odchytek
wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, tagczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki, sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiardw, odchytek
wymiardw, rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i faczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg
elementéw bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i
wypuktych karbow.

Dostawa wigkszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem lub w wigzkach.
Sruby,podktadki i drobniejsze elementy fgcznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach
tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy
wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajacych korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposob,
aby zapewni¢ trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach
normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w $Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci. W przypadku
braku wystarczajacych danych minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60 mm.

3. SPRZET

3.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogodlne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otwordw pod stupki,

- urzadzen wbijajacych lub wibromtotow do pograzania stupkow w grunt,

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2. Transport elementow barieropopreczy

Transport elementdw barieroporeczy moze odbywa¢ sie dowolnym $rodkiem transportu.
Elementy konstrukcyjne barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt s$rodka transportu.
Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozié
w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i potaczeniowe zaleca sie przewozic
w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za pomocg zurawi lub
recznie. Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji i przed




pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w\ warunkach zabezpieczajgcych wyroby
przed korozjq i uszkodzeniami mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wifasciwych robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej-
przedmiar robot, plan sytuacyjny i przekroje podtuzne:

- wytyczy¢ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkoéw ,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery ,

- okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,

- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw
5.3.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

5.3.1.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki

powinny mie¢ wymiary:

- przy wykonywaniu otworédw wiertnicq -$rednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto 20 cm
od najwiekszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m
w zaleznosci od typu bariery,

- przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego
moga wynosi¢ 30 x 30 cm, a gtebokos$¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetnianiu
betonem otworu gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w
przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego. Fundament betonowy
nie moze wystawac ponad poziom gruntu.

5.3.1.2. Osadzenia stupkéw w otworach wypeinionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw

w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzglednia¢:

- zachowanie prawidtowego potozenia i petnej rownolegtosci stupkdéw, najlepiej przy
zastosowaniu odpowiednich szablonow,

- wzmocnienie dna otworu warstwg ttucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,

- wypetnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3
piasku) lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie
powinien by¢ mniejszy niz 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2. Stupki wbijane lub wwibrowane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie
wbijanie lub wwibrowanie stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

- sposéb wykonania zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (
np. mtotdéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajgcych
stupki w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.




5.3.3. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkdw, wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna rdznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworow w
stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi £ 6 mm.

5.4. Montaz bariery
Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otwordéw
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢,
naruszajacych powtoke cynkowg poszczegdlnych elementéw bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej,
nakfadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem
ruchu pojazdow, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztgczy. Sasiednie odcinki tasmy
sq taczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po szes$¢ na
kazde potaczenie.

Montaz wysiegnikow i przekfadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany Scisle
wedtug zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu
elementéw (obejm, wspornikdw itp.) oraz wiasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢é uwage na poprawne wykonanie, zgodne
z dokumentacja projektowg i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wtasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m,
12 m, 16 m), z zastosowaniem tacznikdw ukosnych w miejscach niezbednych przy
potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem
odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwg
betonowg w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowej (kazdy poczatek i
koniec bariery musi by¢ zagtebiony ponizej poziomu gruntu).

- odcinkéw barier ostonowych o wiasciwej dtugosci odcinka bariery:

a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,

c) ukosnego poczatkowego,

d) ukosnego koncowego,

e) wzmocnionego,

- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na
dojazdach do mostu z zastosowaniem wtasciwej dtugosci odcinka ukosnego w planie, jak
rowniez potaczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub
innych urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu,
na skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez
pas dzielacy,

- dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery,
itp.
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinne by¢ wieksze niz:




na odcinkach prostych i na tukach o R>500m - odlegtos¢ elem. L=52m

na tukach o R<500m - odlegtos¢ elem. L=0,1R z zaokragleniem do wymiaru rozstawu
otworow w tasmie n x 2,0m.m

Elementy odblaskowe nalezy umocowac¢ do bariery w sposéb trwaty

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- Dokumenty wg. wymagania punktu 2.1,

- zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg
zobowigzani przez wtasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe,
cement.

6.3.Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta
powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos$¢ badan i ocena ich wynikow powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie
wilasciwosci dostarczonych wyrobdw i materiatéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badania badan
Powierzchnie zbada¢
nie uzbrojonym o . .
5 do 10 badan z okiem.Do ew. Wymkzl %c;lvr\]nen;y byc
. wybranych losowo sprawdzenia 9 N
Sprawdzeni H o . . . wymaganiami
1 e elementow w kazdej | gtebokosci wad uzyc¢ unktu 2 i
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja,

wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),




b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardéw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem
(informacji producenta barier,

c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,
d) poprawno$¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
e) prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

f) poprawno$¢ umieszczenia elementdw odblaskowych, zgodnie z punktem 5
i w odlegtosciach ustalonych w WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej .

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- zakup materiatow ( w przypadku ustawionia nowych elementéw)
- dostarczenie materiatow ,

- osadzenie stupkdéw bariery wykonaniem dotéw lub bezposrednie wwibrowanie w grunt
w przypadku montazu w poboczach gruntowych,

- montaz bariery (prowadnicy, wysiegnikéw, przektadek, obejm, wspornikéw itp, z pomocg
witasciwych $rub i podkiadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i
koncowych, ew. barier ostonowych, odcinkow przejsciowych pomiedzy réznymi typami
barier, przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych
itp.,

- przeprowadzenie badan i pomiardéw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 1: Technologia i ogdlne kryteria
badan




2. PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 2: klasy dziatania, kryteria przyjecia
badan zderzeniowych i metody badan ochronnych

3. PN-EN 1317-5 Systemy ograniczajace droge. Czes¢ 5: wymagania w odniesieniu do

wyrobow i ocena zgodnoéci dotyczgaca systemow powstrzymywnia
pojazdow.
4. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
5. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
6. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
7. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco
8. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco
9. PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne
ze stali weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa
10. PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa
11. PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porecz drogowg, typ B
12. PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki pétzamkniete prostokatne
13. PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Pas profilowy na drogowe bariery ochronne
14. PN-EN Ksztattowniki stalowe wykonywane na zimno
10162:2005  Warunki techniczne dostawy. Tolerancje wymiardow i przekroju
poprzecznego.
15. PN-EN 10025-  Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogodlne
1:2007 warunki techniczne dostawy.
16. PN-EN 10025-  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
2:2007 techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.
17. PN-EN ISO Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
1461:2000 jednostkowe). Wymagania i badania.
18. PN-EN ISO Czesci ztgcze. Powtoki elektrolityczne.
4042:2000
19. PN-EN Spawalnictwo. Badania niszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.
970:1999

10.2. Inne dokumenty

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie szczegdtowych warunkow technicznych dla znakow i sygnatéow drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz. U.
Nr. 65 Poz. 411).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010 r. zmieniajace rozporzadzenie
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr. 65 Poz. 407).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010 r. zmieniajgce rozporzadzenie
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr. 65 Poz. 408).

Zarzadzenie nr 31 GDDKIiA z dnia 23/04/2010 r.
drogowych barier ochronnych na drogach krajowych.

w sprawie wytycznych stosowania




